A PETROGLIDE

OLEJ DO PROWADNIC PILOWYCH
PETRO-CANADA .

Wprowadzenie

Oleje Petroglide Petro-Canada to wysokiej jakosci oleje do pil, testowane na grupie
wielobrzeszczotowych pit.

OlejePetroglide zostaly stworzone, by zapewni¢ optymalna lepko$¢ oraz by zmniejszy¢ tarcie.
Zalecany jest dla koncernow, ktore dbaja o ochrong §rodowiska.

Powstaty dzigki opatentowanemu procesowi oczyszczania HT 99% czystej i krystalicznej bazy
olejowej. Dzigki usuwaniu wszelkich zanieczyszczen, ktore moglyby utrudniaé proces mieszania i
laczenia pltynow, Petroglide sa bardzo odporne i dlugotrwate w poréwnaniu do konkurencyjnych olei.

Cechy i Korzysci
Swietna lepko$¢
Mniejsze wymywanie oleju, lepsze smarowanie
e Redukuje zuzycie oleju, koszty zuzycia energii
e Tylko Petro-Canada wykazuje tak wysoki poziom lepkosci w kazdym rodzaju tych olei

Swietnie pokrywa cze$ci urzadzen pracujacych w wysokim ci§nieniu

Zmniejsza tarcie w kontakcie metalu z metalem
e Chroni przed tarciem oraz wzrostem temperatury w prowadnicach pit i pilarek
e Rzadsze zmiany pit oraz prowadnic, dtuzsze cykle cigcia
e Zmniejsza koszty utrzymania

e Przyjazny $Srodowisku
e Ulega procesom biodegradacji
e Nie zawiera metali ciezkich
e Zmniejsza zanieczyszczanie Srodowiska, poniewaz ma niski poziom dwutlenkéw
e Posiada certyfikacje ISO 14001
Mozliwos¢ cigcia przez caly rok
e Zdolnos¢ pracy w wysokich temperaturach
e Niski punkt plynigcia
Inne cechy

ZwiazKi przeciw powstawaniu rdzy utrzymuja ostrza / brzeszczoty w czysto$ci, pomagajac w ten
sposob zwigkszy¢ trwalo$¢.

Zastosowanie

Oleje Petroglide Petro-Canady zostaly specjalnie stworzone do smarowania prowadnic pilowych o
raz pilarek. Petroglide 68, 100, 150 zalecane sa do stosowania w brzeszczotach (poziomych,
pionowych, pojedynczych, podwojnych kombinacjach osi), pitach gigtych, produkowanych przez
Ukiah, Kockums-Cancar, Schurman, Newnes, Optimil, McGehee i CAE.



Specyfikacja techniczna

Wiasciwosci Metoda PETROGLIDE
testu 68 100 150

Ggstos¢ ASTM D 4052 0,8637 0,864 0,8777
Zapach Wechowa Dobry/Staby Dobry/Staby Dobry/Staby
Lepkose,

cSt @ 40°C ASTM D 445 75,1 114,1 175

cSt @ 100°C 10,84 14,06 17,26
Indeks Lepkosci ASTM D2270 133 123 106
Punkt Zaptonu, °C ASTM D92 230 268 252
Punkt Plyniecia, °C ASTM D97 -42 -36 -36
Four Ball EP Weld Load, kg ASTM D 2783 200 200 200
Poziom Lepkosci, % PCM 530 50 58 63
Zdolnos¢ Filtrowania PCM 531 Bierny Bierny Bierny
Ochrona Przed Rdza ASTM D 665 Bierny Bierny Bierny
Wodoodporno$é, 54°C D1401
mL wody (min) 41-38-1 43-37-0 43-37-0
Dibenzofuran (DBF)/Dibenzodioxin PCM 514 15 15 15
(DBD)




