A PLYN DO POMP PROZNIOWYCH
PETRO-CANADA .

Wprowadzenie

Super Vac to ptyny stworzone specjalnie do pomp prézniowych.

Powstaty dzigki potaczeniu pot-syntetycznych HT baz olejowych Petro-Canady oraz specjalnej
jakosci sktadnikow, co sprawia, ze ci$nienie pary jest bardzo niskie przy duzej wydajnosci pompy.
System przeciwutleniaczy sprawia, ze pltyn ten jest dlugotrwaly w warunkach podniesionej
temperatury oraz przy duzym ci¢zarze pomp.

Cechy i Korzysci

Wyjatkowa - podobnie jak w syntetykach — odpornos¢ przed wysokimi temperaturami
e  Wydhuza przerwy migdzy zmianami oleju
e Obniza odkladanie si¢ osadow w uktadzie pompowym
o Zwigksza wydajnos¢ pomp prézniowych oraz obniza koszty utrzymania

Bez popiolowa formula — uzywajac nietoksycznych baz olejowych
e Otoczenie jest czyste i nie zadymione

Plyn ma wysoki indeks lepkosci
e Lepsza wytrzymato$¢ filmu oraz lepsze przystosowanie do wysokich temperatur
o Zwigksza wydajnos$¢ energetyczna

Znakomita ochrona przed Korozjg
e Chroni pompy przed korozja spowodowana powietrzem oraz innymi wspotczynnikami
rdzotworczymi

Zastosowanie

Ptyn Super Vac zalecane sa do smarowania i chlodzenia tlokow i1 wirnikbw w pompach
prozniowych. Przystosowany jest do pomp pracujacych w wysokich temperaturach (100°C — 130°C).
Super Vac jest kompatybilny ze standartowymi czg$ciami gumowymi — z wyjatkiem gumy
naturalnej, gumy etylenowo-propylenowej (EPDM) oraz lateksu.

Mieszanie ptynu z innymi powoduje obnizenie jego pierwotnych wtasciwosci.

Jest kompatybilny z olejami mineralnymi, polialfaolefinami (PAO) i niektorymi pélsyntetycznymi
bazami smarowymi, nie mozna go jednak stosowac¢ z poliglikolowymi bazami smarowymi.

Mozna go stosowa¢ w pompach prézniowych, ktore uzywaja gazow obojetnych, takich jak: azot,
wodor, dwutlenek wegla, tlenek wegla, argon, neon i hel.

NIE nalezy go jednak stosowa¢ w pompach prézniowych, ktore uzywaja silnie utlenionej pary z
mineratow takich jak: opary kwasu azotowego, kwasu siarkowego oraz skrystalizowanego kwasu
octowego.



Specyfikacja techniczna

Wiasciwosci Metoda SUPER VAC
Testu
15 19 20

Gestosée, (kg/L) @ 15°C ASTM D4052 0,861 0,865 0,868
Lepko$¢ kinematyczna

cSt @ 40°C ASTM D445 38,1 48,6 103

cSt @ 100°C 6,2 7,0 11,4
Indeks Lepkosci ASTM D2270 108 101 97
Ci$nienie pary, mm Hg @ 25°C 6 x 10-7 5x 10-8 5x10-8
Punkt Zaptonu, °C ASTM D92 220 225 260
Punkt Plynigcia, °C ASTM D97 -18 -15 -12
Test Korozji, Metoda A&B, 24 | ASTM D665 Bierny Bierny Bierny
godz.
Rotary Bomb  Oxidation Test | ASTM D2272 1000 1000 1000
Minuty




