v QUENCH 15

OLEJ HARTUJACY
PETRO-CANADA .

Wprowadzenie

Hartowanie polega na kontrolowaniu chlodzenia stalowych komponentow w plynie, w zaleznosci do
otrzymania w koncowym efekcie wlasciwosci hutniczych. Koncowa twardo$¢ oraz wlasciwosci
fizyczne zaleza od rodzaju stali, rozmiaru materiatu hartowanego, temperatury, szybkosci oraz czasu
trwania hartowania.

Quench 15 zostal specjalnie stworzony, by sprosta¢ wymaganiom nowoczesnego hartowania.
Zalecany jest do hartowania stopow stali w szerokim zakresie, od §redniego do wysokiego.

Cechy i Korzysci
Duza szybko$¢ hartowania

e Quench 15 ma duza predkos¢ hartowania, w metodzie testu ASTM D3520 — 16 sek. bale
niklowe 1 19 sek. bale niklowe chromowane. Nie brudzi czg$ci metalowych, zmniejsza
deformacjg oraz obniza ci$nienie wewngtrzne.

Utlenianie i stabilno$¢ termiczna
e Utrzymuje chtodnice w czystosci, zmniejszajac odktadanie si¢ osadu, co w rezultacie
powoduje zwigkszenie wydajnosci procesow hartowania
e (Czystsze czgéci hartowane
e  Wigksza trwato$¢ oleju

Wolniejsze tempo chlodzenia ponizej krytycznej temperatury
e Zmniejsza deformacj¢ oraz obniza ci$nienie wewngtrzne

Wysoki punkt zaptonu
e Redukuje ryzyko zapalenia, nie paruje

Niski stopien lepkosci
e Znakomicie obniza wysoka temperaturg

e Obniza wyciekanie oleju

Nierdzewny
e Nie plami metalowych czgsci

Zastosowanie

Quench 15 zostal specjalnie stworzony, by sprosta¢ wymaganiom nowoczesnego hartowania.
Zalecany jest do hartowania stopow stali w szerokim zakresie, od sredniego do wysokiego.



Specyfikacja techniczna

Wiasciwosci Metoda Testu QUENCH 15
Gestosc, kg/L przy 15°C ASTM D4052 0,865
Barwa ASTM D 1500 2,0
Punkt Zaptonu, COC, °C ASTM D92 173
Punkt Ptynigcia, °C ASTM D 97 -21
Lepkose,
cSt @ 40°C ASTM D445 14
cSt @ 100°C ASTM D445 3,2
Ramsbottom osad wegla, masa w % ASTM D524 0,2
Popiodt, masa w % ASTM D 482 0,1
Siarka, masa w % PCM D 438 0,1
Total Acid No., mg KOH/g ASTM D664 0,05
Stabilno$¢ Utleniania, 13 dni, 121°C ASTM D 2893
a) liczba stracenia 0,03
b) wzrost lepkosci w % 0,5
GM Test Hartowania ASTM D 3520
Bala Niklowa, sek. 16

Chromowana bala niklowa, sek.
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