A SEPRO XL

OLEJE DO MASZYN PAPIERNICZYCH
PETRO-CANADA .

Wprowadzenie

Oleje Sepro XL uzywane sa w maszynach papierniczych. Zostaty specjalnie stworzone, by dluzej
ochrania¢ czg$ci urzadzen. Zalecane sa w sytuacjach, gdy przedsigbiorstwo przestrzega czystosci
zuzytej wody.

Powstaty dzigki polaczeniu ultra-czystych HT baz olejowych Petro-Canady oraz specjalnej jako$ci
sktadnikoéw, co sprawia, ze sa niezwykle wodoodporne i stabilne w procesach utleniania.

Przez usunigcie wszelkich zanieczyszczen w pierwotnych sktadnikach oleju, Sepro XL przewyzsza
swoimi wlasciwosciami konwencjonalne oleje do maszyn papierniczych.

Sepro XL to oleje nie toksyczne, podlegajace procesom recyklingu oraz wolne od metali cigzkich.

Cechy i Korzysci
Wigksza trwalo§é

Jest trwalszy niz wiodace na rynku produkty konkurencyjne biorace udziat w tescie ASTM D 943, co
wskazuje na fakt zmniejszenia kosztdw utrzymania.

e  Chroni urzadzenia przez dtuzszy czas oraz zwigksza ich wydajnosé

e  Wydluza czas migdzy wymianami oleju

Wiegksza Trwalo$¢ Oleju
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Przyjazny Srodowisku naturalnemu
e Petro-Canada wraz z przedsigbiorstwami papierniczymi bierze udziat w chronieniu
srodowiska, jest certyfikowana przez ISO 14001
e Sepro XL podczas testowania w maszynach papierniczych nie wykazal w zuzytej wodzie
zadnych toksycznych skladnikéw
e  Wolny od metali cigzkich
Znakomita separacja wody poprawia ochrong przed rdza i Scieraniem
Znakomita stabilno§é termiczna
Ochrona przed $cieraniem powoduje zmniejszenie tarcia w ci¢zkich elementach maszyn

Niska tendencja do spieniania si¢ oleju

Przepuszczalno$¢ przez filtry nawet do 3 mikronow



Zastosowanie

Oleje Sepro XL uzywane sa do maszyn papierniczych. Zostaty specjalnie stworzone do uzytku w
mokrych oraz suchych cz¢$ciach maszyn papierniczych.

Oleje Sepro XL stosowane sa do maszyn papierniczych, pracujacych z duza predkoscia.
Przede wszystkim oleje te zalecane sa w sytuacjach, gdy przedsigbiorstwo przestrzega czystosci

zuzytej wody.

Specyfikacja techniczna

Wiasciwosci Metoda SEPRO XL
Testu 150 220 290
Gestosé, (kg/L) @ 15°C ASTM D4052 0,874 0,883 0,889
Barwa ASTM D1500 2,0 3,5 3,5
Charakterystyka Ptynu ASTM D1401 42-38-0 40-40-0 40-40-0
Punkt Zaptonu, °C ASTM D92 272 276 231
Lepko$¢ kinematyczna
cSt @ 40°C ASTM D445 146,4 2182 292.0
oSt @ 100°C 14,4 18,6 23,0
Indeks Lepkosci ASTM D2270 99 99 98
Punkt Plynigcia, °C ASTM D97 -21 -21 -15
Total Acid No. (TAN) ASTM D664 0,38 0,34 0,34
Total Base No. (TBN) ASTM D2896 0,8 0,52 0,52
Korozja Miedzi ASTM D130 la la 1b
Test Korozji, Metoda A&B, 24 godz. ASTM D665 Bierny Bierny Bierny
Stabilno$¢ Utleniania, TAN 2 godz. ASTM D943 3100+ 3100+ -
Four-Ball Test Scieralno$ci ASTM D4172 0,46 0,27 0,36
Srednica mm, 40kg, 1 h, 75°C, 1200 rpm
FZG Load Stage ASTM D5182 12+ 12+ 12+
Dibenzodioxin (DBD)/ PCM 514 <28 24,6 26,0
Dibenzodioxin (DBA), ppb
Zawartos$¢ Popiotu (%) ASTM D874 NIL NIL NIL
Metale
Bar (ppm) PCM 438 0 0 0
Cynk (ppm) PCM 438 0 0 0




