A SYNDURO SHB
PETRO-CANADA .

Wprowadzenie

Oleje SYNDURO SHB naleza do rodziny olei syntetycznych, wielozadaniowych, zostaty stworzone
do smarowania przektadni i lozysk w urzadzeniach pracujacych w bardzo wymagajacych warunkach.
Polialfaolefiny(PAO)- bazy olejowe, wybrane ze wzgledu na ich przystosowanie do niskich
temperatur, zostaly potaczone ze specjalnie wybranymi sktadnikami, by stworzy¢ znakomite oleje
smarujace.

Oleje SYNDURO SHB zapewniaja doskonata ochrong cze$ci urzadzen pracujacych z duza
predkoscia w szerokim zakresie temperatur.

W nowych urzadzeniach SYNDURO SHB wydtuza warunki OEM, a w starszych urzadzeniach
zapewnia skuteczna ochrong przed $cieraniem i powstawaniem rdzy.

Cechy i Korzysci

Wysoka stabilnos¢ utleniania w tej klasie
e Obniza koszty utrzymania
e Doskonata czystos¢ produktu w urzadzeniach z matym zbiornikiem olejowym
o Niska tendencja odktadania si¢ wegla

Znakomita stabilno$¢ termiczna
e Swietna, dlugotrwata ochrona w szerokim zakresie temperatur
e  Wydluza trwalo$¢ urzadzen i zmniejsza koszty utrzymania

Znakomita ochrona przed Scieraniem
o  Wydhuza trwato$¢ urzadzen
e Obniza koszty utrzymania

Znakomita ochrona przed korozja
e Zapewnia ochrong przed rdza na elementach urzadzenia
e Chroni brazowe i miedziane elementy przed szkodliwym wptywem roznych zwigzkow
chemicznych

Wysoki indeks lepkos$ci
e Umozliwia rozruch urzadzenia w otoczeniu o niskiej temperaturze
e Zapewnia ochrong przektadni i tozysk podczas pracy w wysokich temperaturach

Przystosowany do uzytku w starszych urzadzeniach
e Doskonata ochrona przed $cieraniem
e  Wydhuza trwato$¢ urzadzen

Zastosowanie

Oleje SYNDURO SHB mozna stosowa¢ do wielu rodzajow przekladni, tozysk i kompresorow
uzywanych w przemysle lesnym, gérniczym, morski oraz przemysle ciezkim, gdzie wystepuja niskie
temperatury rozruchu lub gdzie temperatury pracy urzadzen sa wysokie.

Jest znakomicie przystosowany do uzytku w zaré6wno nowym jak i starszym sprzgcie. Wydtuza
trwato$¢ urzadzen oraz obniza koszty utrzymania.

SYNDURO SHB mozna uzywa¢ w wielu rodzajach urzadzen, takich jak: przektadnie, przektadnie
srubowe, skrzynie biegéw, ma doskonaly wskaznik FZG.



Specyfikacja techniczna

Wiasciwosci Metoda SYNDURO SHB
testu 68 150 220 460

Oznaczenie AGMA AGMA 28 45 58 7S
Gestosc, kg/L @ 15°C D4052 0,845 0,851 0,852 0,857
Barwa D1500 <0,5 <0,5 <0,5 <0,5
Punkt Zaptonu, °C D92 249 258 251 266
Punkt Ptynigcia D92 273 279 277 296
Punkt Ptynigcia, °C D97 -57 -45 -42 -39
Lepkos¢ kinematyczna

cSt @ 40°C D445 69 145 219 452

¢St @ 100°C 11,1 19,9 27,4 46,9
Indeks Lepkosci D2270 152 159 160 162
Korozja Miedzi, 3h @ 100°F D130 la la la la
Stabilnos¢ Utleniania
24h, 200°C, (TAN) D94 0,7 0,7 0,7 0,7
Test FZG DIN 51534 12 12 12 12
Timken OK., kg D2782 14 14 14 14
Four Ball Weld Load, kg D2783 160 160 160 160
Four-Ball Test Scieralnosci
Srednica, mm 1200rpm, D4172 0,35 0,35 0,35 0,35
1h @ 40kg, 75°C




